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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft einen Datentrager mit einem Sicherheitselement, das zumindest visuell prufbar ist 
und in wenigstens einem Teilbereich eine Pragung aufweist, wobei die Prfigung eine im nicht farbftihrenden Stichtiefdruck ausge- 
fuhrte Halbtonblindpragung ist, sowie ein Yeriahren zur Herstellung des Datentragers und eine Druckplatte zur Blindpragung eines 
Sicherheitselementes . 



WO 02/20274 



PCT/EPO 1/10287 



DATENTRAGER, VERFAHREN ZU SEINER HERSTELLUHG UND STICHTIEFDRUCKPLATTE 

Die Erfindung betrifft einen Datentrager mit einem im Stichtiefdruck blind- 
gepragten Sicherheitselemexit sowie ein Verf ahren zur Herstellting des Da- 
5 tentragers und eine Druckplatte zur Bliadpragung eines Sicherheitselemen- 
tes. 

Datentrager im Sinne der Erfindung sind Sicherheits- oder Wertdokumente, 
wie Bariknoten, Ausweiskarten, Passe, Scheckf ormulare / Aktien, Urkundexv 
10 Briefmarken, Flugscheine und Ahnliches sowie Etiketten, Siegel, Verpackun- 
gen oder andere Elemente fflr die Produktsicherang. Die vereinfachende Be- 
neraiung ^Datentrager" und „Sicherheits- oder Wertdokument" schlieBt 
deshalb im Folgenden stets Dokuxnente der genannten Art ein. 

15 Derartige Papiere, deren Handels- oder Nutzwert den Materialwert bei wei- 
tem iibersteigt, mussen durch geeignete IVEafinahmen als echt erkennbar und 
von Nachahmungen und Falschungen unterscheidbar sein. Sie werden daher 
mit besonderen Sicherheitselementen versehen, die idealerweise nicht oder 
nux mit grofiem Aufwand nachahmbar und nicht verfalschbar sind. 

20 

In der Vergangenheit haben sich besonders diejenigen Sicherheitselemente 
bewahrt, die vom Betrachter ohne Hilf smittel identifiziert und als echt er- 
kannt werden koirnen aber gleichzeitig ntxr tinter grofitem Aufwand her- 
stellbar sind, Dabei handelt es sich z.B. urn Wasserzeichen, die mix wahrend 
25 der Papierherstellung in den Datentrager eingebracht werden kSnnen oder 
urn in Stichtief drucktechnik erzeugte Motive, die sich durch ihre charakteri- 
stische Taktilitat auszeichnen, die durch Kopiergerate nicht nachgeahmt 
werden kann. 

30 Kennzeichnend fiir die Tief drucktechnik ist, dass die druckenden, d.h. 

farbfibertragenden Bereiche der Druckplatte als Vertiefungen in der Druck- 
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plattenoberflarfie vorliegen. Diese Vertiefungen werden mittels ernes geeig- 
neten Gravierwerkzeugs oder mittels Atzung erzeugt Vor dem eigentHchen 
Druckvorgang wird auf die gravierte Druckplatte Farbe auf getragen, raid 
die iiberschiissige Druckfarbe mittels eines Abstreifrakels oder ein.es Wisch- 
5 zylinders von der Oberflache der Druckplatte entfernt, so dass die Farbe le- 
diglich in den Vertiefungen zurtickbleibt. Anschliefiend wird ein Substrat, in 
der Regel Papier, gegen die Druckplatte gepresst und wieder abgezogen, 
wobei die Farbe an der Substratoberflache haften bleibt und dort ein Druck- 
bild bildet Werden lasierende Farben verwendet, bestimmt die Dicke des 
10 Farbauftrags den Farbton. 

Bei den Tief drucktechniken wird zwischen dem Rastertief druck und dem 
Stich- bzw. Linientief druck unterschiederu Beim Rastertief druckverfahren er- 
f olgt die Herstellung der Druckplatten beispielsweise mittels Elektronen- 
15 strahl, Laserstrahl oder SticheL Kermzeichnend fiir den Rastertiefdruck ist, 
dass unterschiedliche Grau- oder Farbwerte des Druckbildes durch regelma- 
fiig in der Druckplatte angeordnete Napfchen unterschiedlicher Dichte, Gro- 
fie und/oder Tiefe erzeugt werden. 

20 Im Gegensatz hierzu werden beim Stichtief druck in die Druckplatten linien- 
fomiige Vertiefungen eingebracht, urn ein Druckbild zu erzeugen. Bei der 
mechanisch gef ertigten Druckplatte fixr den Stichtief druck wird auf grund 
der tiblicherweise konisch zulaufenden Gravierwerkzeuge mit zunehmender 
Stichtief e eine breitere Linie erzeugt, Aufierdem niinmt die Farbaufnahmef a- 

25 higkeit der gravierten Linie und damit die Opazitat der gedruckten linie mit 
zunehmender Stichtiefe zu. Bei der Atzung von Stichtief druckplatten wer- 
den die rricht druckenden Bereiche der Druckplatte mit einem chemisch iner- 
ten Lack abgedeckt. Durch nachfolgendes Atzen werden in der freiliegenden 
Hattenoberflache die fur die Farbaufnahme vorgesehenen Vertiefungen er- 
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zeugt, wobei die Tiefe dieser Linien insbesondere von der Atzdauer und Li- 
nienbreite abhangeru 

Durch den hohen Anpressdruck erfShrt das Substratmaterial beim Stichtief- 
5 druck zusatzlich eine FrSgung, die sich audi auf der Rtickseite des Substrate 
abzeichnet. Wird die Stichtief druckplatte verwendet, ohne dass Farbe einge- 
setzt wird, wird das verwendete Substrat einer so genannten Blindpragung 
unterzogen, wobei dem Datentrager ein typisch.es Oberflachenrelief verlie- 
hen wird. 

10 

Die Stichtief diTidctechnik, insbesondere die Stahlstichtiefdrucktechnik, liefert 
so ein charakteristisches, auch fur Laien leicht erkennbares Druck- bzw. PrS- 
gebild, das init anderen gangigen Druckverf ahren nicht nachgestellt werden 
kaxin. Bei ausreichender Tiefe der Gravuren in der Druckplatte erhalt nSm- 

15 lich ein im Stichtief druck bedruckter Datentrager durch Pragung und Farb- 
auffcrag ein Druckbild, das ein mit dem Tastsinn wahrnehmbares Relief bil- 
det. Die Stahlstichtief drucktechnik wird daher bevorzugfc fur das Bedrucken 
von Datentragern, insbesondere Sicherheits- und Wertdokumenteiv wie bei- 
spielsweise Banknoten, Aktien, Anleihen, Urkunden, Gutscheinen und der- 

20 gleicherv die hohe Anf orderungen beztiglich der Falschungssicherheit erffil- 
len miisserx, verwendet 

Aus der WO 97/ 4S555 ist ein Verfahren bekannt, mit dem Stichtief druckplat- 
ten auf reproduzierbare, maschinelle Weise hergestellt werden kdraien. Da- 
25 zu werden die linien einer Strkhvorlage erf asst und die Flache einer jeden 
tinie wird exakt bestirnmt. Mit einem Gravierwerkzeug, beispielsweise ei- 
nem rotierenden Stichel oder einem Lasers trahl / wird zunachst die AuGen- 
kontur dieser Flache graviert / urn die Flache sauber zu umranden. Anschlie- 
fiend wird der umrandete Bereich der Flache mittels desselben oder eines 
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anderen Gravierwerkzeugs gerSumt, so dass die gesamte Flache der Linie 
entsprechend der Strichvorlage exakt graviert ist. Je nach Form und Fiihrung 
des Gravierwerkzeugs entsteht am Grund der geraumten Flache eon Rauig- 
keitsgnmdmuster, das als Farbfang fur die Druckf arbe dient. 

5 

Es wurde ebenf alls bereits vorgeschlagen, Stichtief druckplatten fiir die Er- 
zeugung von Blindpragungen zu verwenden. Auch Blindpragmigen in eine 
Metallschicht sind aus dem Stand der Technik bereits bekannt Allerdings 
handelt es sich bei den bekannten Blindpragungen urn sehr einfache AusfQh- 

10 rungsformen, die lediglich eine vorgegebene Pragehohe bzw. Pragetiefe 

aufweisen. Das heifit, die Pragung erfolgt mit einer Druckplatte, die lechglich 
eine einstufige Gravur mit einer ganz bestimmien konstanten Tiefe aufweist, 
Pragebexeiche mit unterschiedlichen Gravurtiefen, wie z.B. Linien unter- 
schiedlicher Tiefe sind dabei immer durch nicht gravierte Bereiche beabstan- 

15 det. Derartige Pragungen sind visuell nur unter ganz bestimmten schragen 
Betrachtungswinkeln erkennbar, so dass dieses Sicherheitsmerkmal vom Be- 
trachter haufig nicht wahrgenommen wird und Falschungsversuche so leich- 
ter unerkannt bleiben. Derartige Pragungen sind auch fiir den Betrachter in 
der Regel wenig eindrucks voll . 

20 

Die Auf gabe der vorliegenden Exfindung besteht darin, die Falschungssi- 
cherheit von Datentragern zu erhfihen, indem ein schwerer nachzuahmen- 
des, kompliziertexes Sicherheitsmerkmal auf dem Datentrager auf gebracht 
wird, das gut sichtbar und optisch auifallig gestaltet ist. 

25 

Diese Auf gabe wird durch die unabhangigen Anspriiche gelOst Weiterbil- 
dungen sind Gegenstand der Unter anspriiche . 
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Der erfindungsgemSfie Datentrager zeichnet sich durch ein Sicherheitsele- 
ment axis, das zumindest visuell priifbar ist und in wenigstens einem Teilbe- 
reich eine Pragung aufweist, die eine im nicht f arbfiihrenden Stichtief druck 
ausgefuhrte Halbtonblindpragung ist, 

5 

Bei der Halbtonblindpragung handelt es sich urn eine Blindpragung mit 
mehreren ixnterschiedlichen Pragehohen bzw. Pragetiefen, die vorzugsweise 
iibergangslos ineinander iibergehen. Vorzugsweise stellt die Halbtonblind- 
pragung ein ratunliches Abbild einer dreidimensionalen Vorlage, z,B. einer 

10 Plastik oder eines Reliefs dar . Altemativ ist es auch moglich, von einer zwei- 
dimensionalen Vorlage auszugehen und diese nach entsprechenden Vorga- 
ben, z.B, abhangig von den in der zweidimensionalen Bildvorlage vorliegen- 
den Farben, Halbtonen, Linienbreiten etc v in eine dreidimensionale Vorlage 
timzusetzerL Im nachsten Schritt wird ausgehend von der als Pragung zu re- 

15 prodnzierenden dreidimensionalen Vorlage ein speziell fflr die Druckplat- 
tenfrasung angepasstes Halbtonbild erzeugt, bei dem die Grauwerte be- 
stimmten Gravurtiefen zugeordnet werden. 

Vorzugsweise wird dabei den Bereichen, die in der Pragung raumlich am 
20 starksten hervortreten sollen, die dunkelste Graustuf e und damit die grofite 
Gravuxtiefe zugeordnet, und den Bereichen, die raumlich weiter zurticklie- 
gen sollen, eine hellere Graustuf e und damit kleinere Gravtirtiefe zugeord- 
net. Bei der Umsetzung des Halbtonbildes in eine Gravur wird ein dreidi- 
mensionales Relief in der Gravurplatte erzeugt. Das Gravurwerkzeug kann 
25 dabei so gefiihrt wexden, dass sich ein kontinuierlicher Gravurtiefenverlauf 
ergibt. Insbesondere kann durch Betonung von Kanten der Motivkonturen 
eine scharfe und pragnante Darstellung im Papier erreicht werden. 
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Bei einer einfachen Ausfiihruiigsf orm besteht die Vorlage aus alphanumeri- 
schen Zeichen und/ oder einfachen graphischen Elementen, die als Text oder 
dergleichen angeordnet sind. Die Zeichen und/ oder Elemente weisen unter- 
schiedliche Reliefhahen auf, wodurch sich eine „modulierte" Oberflachen- 
5 struktur ergibt. Der E£fekt wird erhSht, wenn die Zeichen und/ oder Elemen- 
te auch in der Grofie variieren. 

Gemafi einer bevorzugten Ausf tihrungsf orm wird eine Vorlage, wie bei- 
spielsweise ein Portrait eingesetzt, die sich in eine Vielzahl unterschiedlicher 

10 Halbtone oder Graustufen ttmsetzen lasst. Den einzelnen Graustufen oder 
Gruppen von Graustufen dieser Urcisetzung werden dann unterscbie dliche 
Gravurtiefen zugeordnet. Beispielsweise maximale Gravurtiefe fur scharz 
und minimale Gravurtiefe fQr weiG. Das heiBt, z, B. fur die Nase eines Por- 
traits, die in der Vorlage meist einen hellen Glanzpunkt aufweist, dass diese 

15 an ihrem hochsten Punkt im Halbtonbild schwarz dargestellt werden muss, 
wodurch die Gravur an dieser Stelle tiefer wird, und die damit erzeugte Pra- 
gung erhaben aus der Papieroberflache ragt. Dementsprechend sind alle 
Bildpartien im Portrait in entsprechende Grauwerte umzusetzen. Das in 
Gravurtiefen umgesetzte Halbtonbild wird anschliefiend zur Steuerung des 

20 Gravurwerkzeugs verwendet. Die unterschiedlich tief gefrasten Bereiche 
grenzen urimittelbar aneinander. Das heifit, sie sind nicht duxch auf Druck- 
plattermiveau liegende Bereiche getrennt. Die Gravurtiefen konnen dabei bis 
zu 300 pm und mehr erreichen, vorzugsweise erreichen sie bis 250 (Jin. Die 
Gravuren kfinnen, wie bereits erwahnt grundsatzlich auch mittels Lasergra- 

25 vur erzeugt werden. 



Mit der auf diese Weise hergestellten Stichtief druckplatte, die ein dreidimen- 
sional graviertes Relief aufweist, wird schliefilich der Datentrager geprSgt, 
wobei im Datentrager wiederum ein dreidimensionales Relief erzeugt wird. 
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Im Grande handelt es sich hierbei urn einen Druckvorgang, bei dem aller- 
ciings keine Farbe tibertragen wird. Der Datentrager wird jedoch, wie beim 
Stichtief druckverfahren iiblich, in die Vertiefungen der Gravurplatte ge- 
presst und durch den starken Anpressdruck nachhaltig verformt, d.h. ge- 
5 pr&gt. Die Druckplattenbereiche mit der grSGten Gravurtief e erzeugen die 
starksten Pragungen, d.h* die Bereiche, in denen am starksten Papier ver- 
formt wird, und die Druckplattenbereiche mit den kleinsten Gravurtief en er- 
zeugen die schwachste Pragung, Das Papier, das mit den rricht gravierten 
Bereichen der Druck- bzw, Prageplatte in Berfihrung kommt, wird durch 
10 den hohen Anpressdruck gleichmSLSig komprimiert und zumindest an der 
OberflSche verdichtet, wodurch diese Oberflachenbereiche nach dem Stich- 
tief druck einen erhohten Glanz aufweisen. 

Auch der Glanz bzw. der visuelle Eindruck der gepragten Bildteile kann ge- 
15 zielt beeijiflusst werdeiu Wie eingangs in Zusammenhang mit der in der WO 
97/48555 erlauterten Gravurtechnik bereite erwShnt, kann durch die Form 
und die Rihrung des Gravurwerkzeugs am Grund der durch die Gravur ge- 
ratimten Flache gezielt ein Rauigkeitsmuster erzeugt werden. Bei der BKnd- 
pragung beeinflusst diese Rauigkeit der Prageplatte den visuellen Eindruck 
20 der gepragten Bereiche. So erzielt man mit Gravierwerkzeugen mit grofiem 
Spitzenradius und runder Geometrie und eng beieinander liegenden Ab- 
rSumbahnen (beispielsweise ca. 10 \xm) glatte Gravuren, die glatte und ten- 
denzmSfiig eher spiegelnde Pragungen erzeugen, Wahlt man far das Gra- 
vierwerkzeug dagegen einen kleinen Spitzenradius mit spitzer Schneiden- 
25 geometrie und wetter beabstandete Abraumbahnen (beispielsweise in der 

Grfifienordnung von ca. 50 |am), erhalt man raue, strakturierte Gravuren, die 
eine matte und diffus streuende Pragung erzeugen. 
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Eine alternative oder zusatzliche Moglichkeit, die lichtstreuung eines ge- 
pragten Substrate zu variiererv besteht darin, bei der Gravur der Vertiefun- 
gen in der Drack- bzw. Prageplatte die Abraumrichtung in einzelnen Teilbe- 
reichen zu verandern. Gravuren / die entlang linearer, aber beispielsweise urn 
5 90* gedrehten Abraumbahnen graviert wurden, erzeugen visuell unter- 
scheidbare Pragungen mit unterschiedlicher Lichtreflexion. Gleiches gilt 
auch ftir Gravur en mit geraden oder mSanderf Qrmigen Abraumbahnen im 
Vergleich zu spiraligen oder konzentrischen Abraumbahnen. Diese Effekte 
kSnnen nicht nur ftir eine ansprechendere oder auff alligere Gestaltung der 

10 Blindpragung eingesetzt werden, sondem erhohen gleichzeitig auch deren 
Falschungssicherheit Mit Hilfe dieser gezielt erngesetzten Gravuxtechnik 
kQnnen dent gepragten Relief Strukturen tiberlagert werden, die nur unter 
bestimmten Betrachtungs- bzw. Reflexionswinkeln deutlich erkennbar sind. 
Bei Banknoten oder anderen Wertdokumenten kOnnte der Halbtonblindpra- 

15 gung, die ein Portrait wiedergibt, beispielsweise durch die gravierten Sub- 
strukturen eine Wertzahl iiberlagert werden 

Das gepragte Bild ist dxeidimensional und besitzt eine relativ komplexe 
Struktur, Die von der Halbtonblindpragung eingenommene Flache ist dabei 
20 keinen Beschrankungen unterworfen. Vorzugsweise nimmt die Halbton- 
blindpragung eine Flache von 0,25 cm 2 bis mehrere cm 2 ein. 

Die Halbtonblindpragung kann ein beliebiges geometrisches Element dar- 
stellen, z.B, mit kreisformiger, drei- oder viereckiger oder asymmetrischer 
25 Umrissstruktur, ein Bildzeichert, Schriftzeichen oder sonstiges Symbol. Be- 
sonders bevorzugt ist jedoch die Darstellung eines Portraits, da die mensch- 
liche Wahrnehmung auf feinste Unterschiede in Portraits trainiert ist und 
damitder Erkennungswert dieses Sicherheitselements besonders grofi ist. Es 
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konnen auch mehrere Halbtonblindpragungen in beliebiger Anzahl und 
Form kombiniert werden. 

Um die Falschungssicherheit des Sicherheitseleinents weiter zu erhQhen, 
5 kann die Halbtonblindpragung mit einem Untergrundauf druck kombiniert 
werden, der nicht in Stichtief drucktechnik ausgefuhrt ist Dieser Unter- 
grunddruck wird in einem separaten Druckvorgang vor der Erzeugung der 
Halbtonblindpragung auf gebracht, Der Untergrundauf druck erfolgt vor- 
zugsweise voUflachig. Beispiels weise bieten sich fQr den Untergrundauf- 
10 druck Siebdruck, Offsetdruck, indirekter Hochdruck, Hochdruck oder Digi- 
taldruck an. 

Ftir den Untergrundauf druck kOnnen beliebige Druckf arben verwendet 
werden, vorzugsweise werden allerdings Effektfarben eingesetzt, die auf- 
15 grund ihrer physikalischen Eigenschaften einen zusatzlichen Falschungs- 

schutzeffekt besitzen und schwierig nachzuahmen sind. Insbesondere eignen 
sich MetaUeffektf arben, metallpigmenthaltige Farben oder interferenz- 
schichtpigmenthaltige Farben, wie beispielsweise die ERIODINE® der Firma 
Merck. 

20 

Alternativ kann der Untergrundauf druck audi aus einer Metallschicht be- 
stehen, die beispielsweise im Heifiprageverf ahren auf den Datentrager auf- 
gebracht wird. 

25 Die Halbtonblindpragung befindet sich vorzugsweise vollstandig im Bereich 
des Untergrundauf druckes. In einer speziellen AusfOhrungsform besteht der 
Untergrundauf druck aus einem ovalen oder kreisformigen metallischen 
Auf druck. Dieser Untergrundauf druck wird anschliefiend im Stichtief druck- 
verf ahren mit einer Halbtonblindpragung versehen Idealerwedse wird die 
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Halbtonblindpragung hierbei mittig zum Untergrundauf druck angeordnet, 
um den Eindruck einer Mfinzdarstellung zu erzeugen. 

Da der Untergrimdauf druck und die Halbtonblindpragung jedoch in unter- 
5 schiedlichen Druckvorgangen auf das Substrat atif gebracht werden, konnen 
Passerungexiauigkeiten auftreten. Diese Passerungenauigkeiten kSnnen al- 
lerdings durch eine Kombination mit entsprechend gestalteten farbigen Be- 
reichen, die passerhaltig zur Halbtonblindpragung angeordnet sind, getarnt 
werden, so dass Mr den Betrachter der Eindruck einer passergenauen, im 
10 Untergrundauf druck zentrierten Halbtonblindpragung entsteht Halbton- 
blindpragung und f arbiger Bereich bzw. Bereiche sind dabei vorzugsweise 
voneinander beabstandet, sofern nicht gezielt Elemente der Blindpragung 
zur Herstellung einer optischen Briicke in die farbigen Bereiche hineinge- 
ftihrt werden. 

15 

Die farbigen Bereiche werden uberlappend zum Untergrundauf druck ange- 
ordnet und hinsichtlich ihrer Form und Farbe so gestaltet, dass der Rand des 
Untergrundauf drucks „optisch aufgelSst" wird, d,h. glatte Randkonturen 
werden vermieden und etwaige Toleranzen wirksam kaschiert bzw. ver- 
20 schleiert. Besonders eignen sich fur die farbigen Bereiche Linienmuster, wie 
beispielsweise GuiUochenmuster, aber auch vollflachige Aufdrucke / insbe- 
sondere vollflachige Aufdrucke, die eine geeignete Farbschichtdicke aufwei- 
sen, urn den Untergrunddruck zu iiberdecken, oder die den gleichen Farbton 
wie der Untergrundauf druck aufweisen. 

25 

Gemafi einer bevorzugten Ausfiihrungsform bildet der farbige Bereich eine 
Umrandung der Halbtonblindpragung. Die Umrandung kann beliebige Urn- 
risskonturen aufweisen, BeVorzugt ist sie allerdings oval oder kreisf Ormig in 
einem f esten Abstand um die Blindpragung angeordnet, so dass die Blind- 
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pragung mittig zum farbigen Bereich angeordnet ist. Die Umrandung kann 
durchgehend oder unterbrochen sein. Ebenso kann sie flachig oder in Form 
von Mustern ausgefiihrt sein. Vorzugsweise wird die Umrandung in Form 
von Guillochen oder Ringen mit optisch aufgelosten Innenrandern, wie bei- 
5 spielsweise zum Mittelpunkt weisenden Zacken ausgefiihrL Ebenso kann die 
Umrandung aus Schriftzeichen zusammengesetzt sein oder geometrische 
Muster, wie Guillochen aufweisen, die beispielsweise mit Schriftzeichen 
kombiniert werden. Atich der Rand des Untergrundauf drucks kann derart 
gestaltet sein. Geschieht die Auflosung der RSnder mittels einer periodischen 
10 Struktiir, wie z.B. Zacken, Guillochen, Bogen etc-, die sowohl im farbigen Be- 
reich als auch im Rand des Untergrundauf drucks realisiert ist, kann durch 
Herstelhing eines Phasen- oder Frequenzunterschieds zwischen der periodi- 
schen Struktur des Untergrandaufdrucks und des farbigen Bereichs eine Op- 
timierung der „optischen Auflesung" bzw. Verschleierung erzielt werden 

15 

Besonders einf ach lasst sich die Passergenauigkeit zwischen Halbtonblind- 
pragung und f arbigem Druck erreichen, wenn beide im Stichtief druckver- 
f ahren erzeugt werden. In diesem Fall wird eine Stichtief druckplatte in ei- 
nem Arbeitsgang sowohl mit der Gravur fQr die Halbtonblindpragung als 
20 auch mit der Gravur f tir die farbigen Bereiche versehen. Besonders vorteil- 
haft sind dabei die hohen Farbschichtdicken des Stichtiefdruckverf ahrens, 
die einen eventuell vorhandenen Untergrundauf druck wirksam iiberdecken 
kOnnen- 

25 Diese Stichtief druckplatte wird, wie auch alle anderen erfindungsgemafien 
Stichtief druckplatten, vorzugsweise durch Gravur mit einem schnell rotie- 
renden, spitz zulaufenden Stichel hergestellt Entsprechend der Umrissform 
der zu bedruckenden bzw. blindzuprSgenden Flache werden durch das 
Gravierwerkzeug Vertiefungen mit gezielter Variation der Gravurtief e in die 
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Oberflache der Druckplatte eingebracht. Grenzen die Gravuren fur die Halb- 
tonblindpragung und f arbigen Bereiche an bestimmten Stellen aneinander, 
ist es sinnvoll, in diesen Grenzbereichen Trertnkanten vorzusehen, wie sie 
aus der DE 198 45 436 Al bekannt ist, urn zu verhinderr^ dass Dxuckf arbe in 
5 den Bereich der Halbtonblindpragung gelangt bzw. weiter in die Blindpra- 
gung einfliefien kann. 

Vor dem Druckvorgang werden mix die die farbigen Bereiche erzeugenden 
Teile der Gravur mit Farbe geftillfc Beim Drucken wird das Substrat sowohl 

10 in die farbftihrenden als auch in die nicht farbftihrenden Gravurbereiche der 
Druckplatte gepresst. Dabei wird aus den f arbfuhrenden Teileti der Gravur 
Farbe auf das Substrat ubertragen. Gleichzeitig wird das Substrat, wie beim 
Stichtiefdruck iiblich, geprSgt. In den nicht farbftihrenden Bereichen der 
Stichtief druckplatte dagegen wird das Substrat ausschliefilich gepragt. Von 

15 den unbehandelten, d.h. nicht gravierten OberflSchenbereichen der Druck- 
platte wird keine Farbe iibertragen. 

Bedruckt bzw. pragt man mit dem eben beschriebenen Verf ahren einen Da- 
tentrager, ergibt sich abh&ngig von der Form der oben beschriebenen Gravur 
20 der Druckplatte eine entsprechend gestaltete PrSgung des DatentrSgers, wo- 
bei ein Teil dieser gepragten Bereiche mit Farbe versehen ist. Die Abmessun- 
gen der Farbschichtbereiche, wie Breite und Farbschichtdicke, ergeben sich 
aus den Gravurtiefen und -breiten der erfindungsgemafien Druckplatte und 
in Abhangigkeit der beim Drucken verwendeten Druckf arbe. 

25 

Je nach gewablter Farbschichtdicke kOnnen die iiblichen Sidchtief druckf arben 
deckend oder in gewissem Grade lasierend und duxchscheinend verdruckt 
werden. Mit geeigneten Schichtdicken und sinnvoller Wahl der Farbe des 
Untergrundes ergeben sich FarbtOne unterschiedlicher Helligkeit und Farh- 
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sattigung. Bei ausreichend imterscWedlichen Farbschichtdicken ergeben sich 
fur das menschliche Atige ohne weitere Hilfemittel gut sichtbare Kontraste. 
Normale B eleuchtungs verhaltnisse und ein normaler Betrachtungsabstand 
warden dabei vorausgesetzt. 

5 

Urn die Stabilitat des Datentragers zu erhohen, karui es sinnvoll sein, die auf 
der Vorderseite des Sicherheitselements auftretende PrSgung mit einer Be- 
schichtung, wie z.B. einem Lack aufzufullen. Dieser Lack kann Merkrnals- 
stoffe, wie Lumineszenzstoffe etc. oder andere E£fektpigmente / wie FRissig- 
10 kristallpigmente enthalten. Zudem kaxm der Lack matt oder glanzend ausge- 
fiihrt sein. Des Weiteren dient die Schutzlackschicht auch der Verstarkung 
des Glanzeff ektes und dem Schutz der Pragung. 



Der mit diesem komplexen Sicherheitselement versehene Datentrager zeich- 
15 net sich auf grand der kontrastreichen Licht- und Schatteneffekte, die durch 
die vielstufige HalbtonbKndpragung erzeugt werden, durch eine erhOhte 
Falschungssicherheit axis. Die Kombination mit passerhaltig zur Halbton- 
blindpragung und uberlappend zum Untergrundattfdruck angeordneten, 
f arbigen, eventuell anch taktil ffihlbaren Stichtief drucke erhoht den Schutz 
20 vor Falschungen und Nachahmungen zusatzlich. 



Eine weitere Mfiglichkeit, die Falschungssicherheit zu erhohen, besteht dar- 
irv das Motiv der Halbtonblindpragung mehrmals, aber jeweils in anderen 
Techniken auf dem Datentrager vorzusehen; So kann das gleiche Motiv bei- 
25 spielsweise ftir ein Wasserzeichen und / oder einen klassischen farbigen 

Stichtief druck verwendet werden. Eine Wiederholung des gleichen Motivs 
ist auch im Untergrunddbnick, in einem Pxagehologramrrv mittels fhxoreszie- 
render oder optisch variabler Faxben (beispielsweise xnit Interferenzschicht- 
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oder Flussigkristallpigmenten) oder durch eia sogenanntes latent image tmd 
in beliebiger Kombination der erwahnten Alternativen moglich. 

Das erfindiingsgemafie Sicherheitselement kann dabei erttweder auf dem 
5 einzelnen Datentrager oder auf rnehrere Datentragernutzen aufweisende 
Substrate auf gebracht werden. 

Als Substrate bzw. Datentragermaterialien eignen sich alle ffir den Stichtief- 
druck in Frage kommenden Substratmaterialien, wie Papier, KunststofEfoli- 

10 en, mit Kunststofffolien kaschiertes oder beschichtetetes Papier sowie mehr- 
schichtige Kompositmaterialien. Insbesondere eignet sich das erfindungs- 
gemafie Verf ahren zum Bedrucken von Datentragem, die hohe Anf orderun- 
gen beztiglich der Falschungssicherheit erfullen miissen, wie Sicherheits- 
und Wertdoktimente, wie beispielsweise Banknoten, Aktierv Anleihen, Ur- 

15 kunden, Gutscheine und dergleichen. 

Weitere Ausftthrungsf ormen und Vorteile der Erfindung werden nachf ol» 
gend anhand der Figuren erlSutert 

20 Es zeigen: 

Fig. 1 eine Banknote in Auf sicht, 

Fig. 2 einen Schnitt entlang A - A in Fig. 1, 

25 

Fig. 3 bis 6 verschiedene Ausffihrungsf ormen des erfin- 

dungpgem&Sen Sicherheitselements, 
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Fig, 7 Halbtonbild fur eine erfindtmgsgemafie Halbton- 

blindpr&gung, 

Fig. 8 Gxavurtief env erlauf einer erfindungsgemafien 
5 Stichtief druckplatte entlang A - A in Fig. 7, 

Fig. 9 einen Datentrager mit einer weiteren Ausfuh- 

rungsform der Erfindung, 

10 Fig. 10 einen vergrOfierten Aiisschnitt aus Fig. 9, 

Fig. 11 Schnitt entlang A - A in Fig. 9, 

Fig. 12 einen erfiadungsgemafien Datentrager in Auf- 

15 sicht. 

Fig. 13 eine Anordnung von Untexgrunddruck tmd far- 

bigem Bereichu 



20 Fig. 1 zeigt als Datentrager schematised eine Banknote 1 mit einem erfin- 
dungsgemafien Sicherheitselement 2. Das erfindxmgsgemafie Sicherheitsele- 
ment 2 besteht atis einem Untergrundauf druck 4, einer Halbtonblindpra- 
gung 3 sowie farbigen Bereichen 5, die passerhaltig zur Halbtonblindpra- 
gung 3 angeordnet sind. Um die Falschttrigssicherheit der Banknote lzuer- 

25 hohen, wird das Motiv der Halbtonblindpragung 3 mehrmals in tmter- 

schiedlichen Techniken auf der Banknote wiederholt, Im gezeigten Beispiel 
wird das Motiv beispielsweise als Stahlstichportrait 13 sowie als Wasserzei- 
chen 14 nodhmals in der Banknote 1 vorgesehen. 
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Das erfindungsgemSfie Sicherheitselement 2 hat im gezeigten Beispiel die 
Form einer Miinze, bei welcher die Halbtonblindpragung 3 in einem vor- 
zugsweise metallischen Untergrundauf druck 4 vorliegt, Dieser Untergrund- 
auf druck 4 wird von einem farbigen Atxf druck 5 tiberlappt, der mehrf arbig 
sein kann und/oder Muster, Zeichen oder dergleichen aufweisen kann. Im 
gezeigten Beispiel sind die farbigen Bereiche 5 als vollflachige Umrandung 
der Halbtonblindpragung 3 dargestellt, die in bestimmten Bereichen mit den 
Schriftzeichen „X Y Z" und ^medal" kombiniert sind- Diese farbigen Berei- 
che 5 kSnnen je nach Gravurtiefe der Druckplatte so ausgestaltet sein, dass 
sie im Druckbild einen taktil fiihlbaren Rand ergeben. 

Die farbigen Bereiche konnen jedoch auch eine beliebige andere Form auf- 
weisen. So konnen sie beispielsweise ans GuiUochemustern bestehen Die 
farbigen Bereiche 5 konnen zusatzlich auch f arblich auf den Untergrundauf- 
15 druck 4 abgestimmt sein, so dass sich der Rand des Untergrundauf drucks 4 
fur den Betrachter // axiflost // / das heifit verborgen wird. 

Fur die Erzeugung des erimdungsgemSfien Sicherheitselements 2 wird der 
DatentrSger in einem ersten Schritt mit dem Untergrundauf druck 4 verse- 

20 hen. Der vollflachige Untergrundauf druck wird vorzugpweise im Siebdruck 
unter Verwendung einer gold- oder silbexfarbigen Metallpigmentf arbe er- 
zeugt. Anschliefiend werden im Bereich des Untergrundauf drucks 4 in ei- 
nem Arbeitsschritt in Stichtief dracktechnik die Halbtonblindpragung 3 so- 
wie die farbigen Bereiche 5 erzeugt D.h., die zugehOrige Stichtief druckplatte 

25 weist sowohl eine Gravur entsprechend der farbigen Bereiche 5 als auch eine 
Gravur entsprechend der Halbtonblindpragung 3 auf. Fixx den Druckvor- 
gang werden allerdings lediglich die Gravurbereiche, die die farbigen Berei- 
che 5 erzeugen, mit Farbe gefiillt. Dadurch wird wShrend des Druckvor- 
gangs der Datentrager 1 im Bereich der farbigen Bereiche 5, wie beim Stich- 



5 



10 
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tiefdruckverfahren ublich, gepragt tind mit Farbe verseheru Im Bereich der 
Halbtonblindpragung dagegen wird der Datentrager lediglich gepragt. Auf- 
grand des hohen Anpressdrucks, mit welchem der Datentrager 1 in die Gra- 
vuxbereiche der Stahltiefdruckplatte gepresst wird, zeigt der Datentrager 1 
5 auch auf der Rtickseite eine erkennbare Fragung. 

Diesen Sachverhalt zeigt Fig. 2. In Fig. 2 ist ein Schnitt entlang A - A durch 

k 

das erfindungsgemafie Sicherheitselement 2 dargestellt. Man erkennt, dass 
der Datentrager 1 bzw. der Untergrundaufdruck 4 im Bereich der Halbton- 

10 blindpragung 3 wahrend des Stichtiefdruckvorgangs lediglich gepragt wird. 
Da der Untergrundaufdruck 4 in einem separaten Arbeitsgang auf den Da- 
tentrager 1 auf gebracht wird, kGnnen zwischen dem Untergrundaufdruck 4 
und der Halbtonblindpragung bzw. den f arbigen Bereichen 5 Passerunge- 
nauigkeiten auftreten, Aus diesem Grand werden die f arbigen Bereiche 5 

15 vorzugsweise iiberlappend zum Untergrundaufdruck 4 angeordnet, um 
derartige Passerungenauigkeiten zu verschleiern, wie in Fig. 2 dargestellt. 
Wie axis Fig. 2 ebenfalls ersichtlich, wird der Untergrundaufdruck 4 im lin- 
ken Bereich wesentlich weniger von den f arbigen Bereichen 5 tlberdeckt als 
auf der rechten Seite. Da jedoch die farbigen Bereiche 5 passerhaltig zur 

20 Halbtonblindpragung 3 angeordnet sind, erscheint ftir den Betrachter die 
Halbtonblindpragung zentriert im Bereich des Untergrundauf drucks 4 an- 
geordnet zu sein. 

Fiir den Betrachter wird der optische Effekt des dreidimensionalen Reliefs 
25 der Halbtonblindpragung durch die unterschiedlichen Licht- / Schatteneff ek- 
te, insbesondere bei Verwendung metallisch glanzender Untergrundauf - 
drucke verstarkt 
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Mittels der Technik der exakten Passer ung von im Stichtief druck gedruckten 
und gepragten Bereichen konnen Motive axis gedruckten und gepragten An- 
teiien zusammengesetzt werden, Beispielsweise kOimte der Stamm und die 
Aste eines Baumes blindgepragt und die Blatter bzw. die Baumkrone mit 
5 Druckfarbe gedruckt werden, Bex Texten oder anderen regelmafiig angeord- . 
neten Strukturen ist auch eine passergenaue, zeilenweise Anordnung von 
abwechselnd gedruckten und gepragten Symbolen oder Bildelementen 
denkbar. 

10 Die Fig. 3 bis 6 zeigen unterschiedliche Ausfflhrungpf ormen des Sicherheits- 
elements 2 in Aufsicht. In Fig. 3 weist der Untergrundauf druck 4 einen 
strahlf 6rmig auf gelosten Rand auf. Die f arbigen Bereiche 5 bilden hier eine 
vollflachige kreisfSrmige Umrandung, die xnoglichst konzentrisch zum Un- 
tergrundauf druck 4 gedruckt wird, und deren Innenrand in Form von zum 

15 Kreismittelpunkt weisenden Strahlen auf gelOst ist, Durch unterschiedliche 
Frequenzen der ineinander greif enden Strahlen von Untergrundauf druck 
und im Stichtief druck gedrucktem, f arbigen Bereich wird eine optische Ver- 
schleierung von Passertoleranzen zwischen diesen beiden Aufdrucken er- 
reicht, 

20 

Fig. 4 unterscheidet sich von dem in Fig. 3 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
lediglich insofern, als die Umrandung 5 hier nicht den gesamten Umfang des 
strahlenf ormigen Randes des Untergrundauf drucks 4 abdeckt, sondern le- 
diglich in Teilbereichen vorhanden ist. 

25 

In Fig, 5 wird prinzipiell eine weitere Ausfuhrtingsform des Sicherheitsele- 
ments 2 dargestellt, bei welchem zumindest Teile der Halbtonblindpragung 
bis an die f arbigen Bereiche 5 passerhaltig herangefiihrt und in Form von 
Aussparungen in den f arbigen Bereichen 5 fortgeffihrt werden. Die schema- 
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tisch angedeutete Halbtonblindpragung setzt sich in diesem Beispiel axis den 
unterschiedlich schraffierten, bzw. schattierten Bereichen 6, 7, 8 zusammen. 
Die Elemente 7 der Halbtonblindpragung bilden ein Fadenkreuz und reichen 
bis an die farbige Umrandung 5 heran. Das gepragte Fadenkreuz ans den 
5 geprSgten Elementen 7 wird dabei in der farbigen Umrandung 5 in Form 
von Aussparungen 9 f ortgefiihrt. Dieser exakte Passer zwischen den geprag- 
ten Elementen 7 tind den Aussparungen 9 ist lediglich dtirch die gleichzeiti- 
ge Erzeugung der Pragung und der farbigen Umrandung 5 in einem Ar- 
beitsgang mit einer Stichtief druckplatte moglich. Eventuelle Falschungsver- 
10 suche, bei welchen die Prfigung der Bereiche 6, 7, 8 und die farbigen Bereiche 
5 unabhangig voneinander erzeugt werden, konnen nicht derart passerhaltig 
zueinander angeordnet werden. Derartige Passerverschiebungen sind jedoch 
visuell leicht zu erkennen, so dass Falschungen ohne weiteres von echten 
Dokumenten unterschieden werden konnen, 

15 

Fig, 6 zeigt eine weitere Ausfiihiungsf orm des in Fig, 5 dargestellten Prin- 
zips. Die Halbtonblindpragung 3 stellt in diesem Beispiel einen Vogel mit ei- 
nem Ast dar. Das eine Ende des Astes wird hierbei durch ein Prageelement 7 
gebildet, das bis an die farbige Umrandung 5 heranreicht und dort als Nega- 
20 tivbild bzw. Aussparung 9 im bedruckten Bereich 5 fortgesetzt wird. Glei- 
ches gilt fiir die Schwanzfedem des Vogels, Auch diese werden als PrSge- 
elemente 7 bis an die farbigen Bereiche 5 herangeftihrt und dort in Form von 
Ausspanmgen 9 fortgesetzt. 

25 In Fig, 7 ist ein Halbtonbild dargestellt, dessen Daten zur HersteUung einer 
erfindungsgemafien Stichtief druckplatte verwendet werden konnen. Das 
Halbtonbild wurde ausgehend von einer dreidimensionalen Vorlage er- 
zeugt, wobei dunklere Graustuf en Bereichen zuzuordnen sind, die in der 
spateren Pragung raumlich starker hervortreten sollen. Die unterschiedli- 
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chen Graustuf en dieses Halbtonbildes werden dabei tmterschiedlichen Gra- 
vurtiefen zugeordnet, und diese Daten an eine FrSsmaschine, z.B. 
CNC(Computer Numeric Control)-Frasmaschine weitergegeben, die die 
Stichtief druckplatte entsprechend diesen Informationen graviert, 

5 

In Fig. 8 ist der Gravurtiefenverlauf entlang einer Linie A - A in Fig, 7 darge- 
stellt. Die grSfiten Gravurtiefen finden sich dabei im Bereich der Nasenspitze 
sowie im Bereich der Halskrause, die in Fig. 7 als tief schwarze Bereiche dar- 
gestellt sind. Alle zwischen diesen Bereichen liegenden Halbtone weisen eine 
10 geringere Gravurtief e auf . 

Fig, 9 zeigt als Datentrager schematise!! eine Banknote 1, mit einer weiteren 
Ausftthrimgsform des ertfindungsgem&Sen Sicherheitselements 2, 

15 Das erfindungsgemSfie Sicherheitselement 2 besteht aus einem durch 

schwarze Punkte dargestellten Untergnmdauf druck 4 in Form einer ovalen 
Plakette und einer auf dem Untergrundauf druck 4 mOglichst mittig auf ge- 
brachten Halbtonblindpragung 3, die die Ziffer „6" darstellt Der Unter- 
grimdauf druck 4 erhalt vorzugsweise eine metallische, besonders bevorzugt 

20 ein gold- oder silbermetallisches Aussehen, urn dem Betrachter den Eindruck 
einer Miinze zu vermitteln. 



Fig, 10 zeigt einen vergr6J2erten Ausschnitt des in Fig. 9 gezeigten Sicher- 
heitselements % wobei die Schnittlinie A - A und das unterhalb dieser Linie 
25 liegende untere Drittel der Ziffer „6" gezeigt wird. 



Die Halbtonblindpragung 3 setzt sich in diesem Ausffihrungsbeispiel aus 
drei unterschiedlichen Prageniveaus 10, 11 und 12 zusammen, die durch 
treppenartige Stuf en im Pragebild umgesetzt werden, Selbstverstandlich 
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kOnnen atich mehr als drei tmterschiedliche Prageniveaus eingearbeitet wer- 
den. Die in Fig. 10 dargestellten weifien Bereiche 10 stellen Bereiche dar, die 
nicht bzw. aufierst gearing gepragt sind / die hellgrauen Bereiche 11 stellen Be- 
reiche dar, die starker als die Bereiche 10 gepragt sind, und die dunkelgrau- 
5 en Bereiche 12 weisen die starkste Pragung au£ Durch Glattung des Daten- 
tragermaterials, wie z.B. Papier, bzw. des Untergrundaiofdrucks entsteht in 
den nicht oder nur aufierst gering gravierten Bereichen 10 besonderer Glanz. 
In den Bereichen 11 und 12 ergibt sich dagegen ein matter Eindruck. 

10 Pig. 11 zeigt schematisch den Datentrager 1 mit Untergrundaufdruck 4 im 
Querschnitt entlang der linie A - A / wie in Fig, 10 gezeigt Deutlich sind die 
ttnterschiedlichen Prageniveaus 10, 11 und 12 zu erkennen. Die Bereiche 10 
sind dabei stark geglattete bzw. ungepragte Bereiche, die beim Pragevor- 
gang mit den ungravierten Bereichen der Druckplatte erzeugt werden. Die 

15 Bereiche 11 und 12 zeigen eine mittlere bzw, starke Pragung des Datentra- 
gers und werden entsprechend mit den Druckplattenbereichen mittierer 
bzw. grofier Gravurtiefe erzeugt. 

Die diff erenzierte Abstufung mehrerer Prageniveaus in einem Pragebild und 
20 die vielf altigen Kombinationsmoglichkeiten dieser Niveaus fflhren zu einem 
komplexen Sicherheitselement mit hohem Wiedererkennungswert, 

In der Fig. 12 wird nochmals ein erfindungsgemafier Datentrager 1, bei- 
spielsweise eine Banknote mit einem Sicherheitselement 2 dargestellt. 
25 Der gepunktet dargestellte Untergrundauf druck 4 wurde als goldiarben 
glSnzende Flache im indirekten Hochdruck erzeugt. Anschliefiend wurde 
die Halbtonblindpragung 2 gleichzeitig mit dem farbigen Bereich 5 wahrend 
eines Stichtiefdruckdurchganges hergestellt, wodurch eine absolut passerge- 
naue Anordnung der Blindpragung zu dem sie einrahmenden Farbauf druck 
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gewahrleistet ist. Der faxbige Bereich 5 weist feine GiiiUochenstrukturen auf, 
die schwierig zu reproduzieren sind. Urn den f arbigen Bereich graphisch 
besser in sein Umf eld einbinden zu kSnnen und den Ubergang zwischen 
dem Untergrundaufdruck und dem Farbauf druck weicher zu gestalten, 
5 weist der Farbauf druck vorzugsweise einen ^aufgelockerten" aufieren und 
inneren Bereich auf, der feine, verschlungene Linien in Positivdarstellung 
umfasst, die nur eine geringe Hachendeckung bewirken. Der zentrale Be- 
reich hat dagegen eine hohe Flachendeckung und ist beispielsweise von f ei- 
nen linien in Negativdarstellung durchzogen. 

10 

Der Vorteil dieser Ausgestaltung und Axiordnung wird durch Fig. 13 veran- 
schaulicht, in der die Positionierung des farbigen Bereichs 5 zum Unter- 
grundaufdruck 4 in der Art einer Explosionszeichnung dargestellt ist Die 
Halbtonblindpragung ist in dieser Darstellung nicht wiedergegeben. Der 

15 f arbige Bereich 5 wird so uber dem Untergrundaufdruck 4 angeordnet, dass 
der zentrale Bereich des Farbattf druckes 5 mit der hohen Flachendeckung 
fiber dem Rand des Untergrundauf druckes 4 liegt Da der Untergrundauf- 
druck 4 und der Farbauf druck 5 in verschiedenen Drucktechniken und in 
voneinander unabhangigen Dnickduxchgangen auf gedruckt werden , erge- 

20 ben sich zwangslfiufig Passertoleranzen, die mehrere Millimeter betragen 
kSnnen und das ErscheinungsMd des mit dem Sicherheitselement versehen 
Dokuments erheblich stSren warden* Diese Ungenauigkeiten der Positionie- 
rung der beiden Auf drucke werden durch die in Fig, 13 daxgestellte Ausge- 
staltung und Anordnung ausgeglichen und wirksam verborgen. 
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Patentansprttche 

' 1. Datentrager (1), wie Banknote, Ausweiskarte oder dergleichen, mit ei- 
nem Sicherheitselement (2), das zuirtindest visuell priifbar ist und in 
5 wenigstens einem Teilbereich eine Pragung aufweist, dadurch gekenri- 

zeichnet, dass die Pragung eine im nicht f arhfflhrenden Stichtief drtick 
ausgefuhrte Halbtonblindpragung (3) ist 

2. Datentrager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Halb- 
10 tonblindpragung (3) alphanumerische Zeichen, graphische Elemente 

oder Halbtonbilder, vorzugsweise ein Portrait darstellt. 

3. Datentrager nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass 
zusatzlich znx Halbtonblindpragung (3) passergenau wenigstens ein im 

15 Stichtief druck ausgefiihrter farbiger Bereich (5) vorliegt und die Halb- 
tonblindpragung (3) und der f arbige Bereich (5) voneinander beabstan- 
det sind. 

4. Datentrager nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Ab- 
20 stand zwischen Halbtonblindpragung (3) und dem / den farbigen Be- 
reich/ en mindestens 1 mm, bevorzugt 3 mm betragt. 

5. Datentrager nach einem der Ansprfiche 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Halbtonblindpragung (7) und der f arbige Bereich (5) 

25 direkt aneinander grenzen. 

6. Datentrager nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass die an 
die farbigen Bereiche (5) angrenzende Halbtonblindpragung (7) zu- 
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mindest teilweise als Aussparung (9) in die farbigen Bereiche (5) f ortge- 
fiihrt wird. 

7. Datentrager nach einem der Anspriiche 3 bis 6, dadurch gekennzeich- 
5 net, dass die Halbtonbliridpragung (3) zum farbigen Bereich (5) mittig 

angeordnet ist. 

8. Datentrager nach einem der Anspriiche 3 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, dass der farbige Bereich (5) als Umrandung der Halbtonblindpra- 

10 gung (3) ausgefiihrt ist. 

9. DatentrSger nach einem der Anspriiche 3 bis 8, dadurch gekemtzeich- 
net, dass der farbige Bereich Guillochen darstellt. 

15 10. Datentrager nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Halbtonblindpr&gung (3) vollstandig auf einem rricht im 
Stichtief druckverf ahren ausgeftihrten Untergrundauf druck (4) aufge- 
bracht ist 

20 11. Datentrager nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass der Un- 
tergrundauf druck (4) wenigstens in einem Teilbereich mit dem farbigen 
Bereich (5) iiberlappt 

12, Datentrager nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekennzeichnet, dass 
25 der Untergrundauf druck (4) mittels Siebdruck, Off setdruck oder indi- 

rektem Hochdruck auf gedruckt ist. 



13. 



Datentrager nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Untergrundauf druck (4) erne Effektschicht ist. 
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14- Datentrager rtach Artspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass die Ef- 
fektschicht aus Metall, einer metaJlischen Farbe oder einex Interferenz- 
schichtpigmente enthaltenden Parbe besteht 

5 15, Datentrager nach Anspruch 13 oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Effektschicht bronze-, gold- oder silberf arben ist 

16. Datentrager nach einem der Anspriiche 10 bis 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Untergrundauidruck (4) und der farbige Bereich (5) 
10 farblich aufeinander abgestimmt sind, vorzugsweise den gleichen Farb- 

ton aufweisen. 

17, Datentrager nach einem der Anspruche 10 bis 16 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der farbige Bereich (5) einen inner en Bereich hoher Ha- 

15 chendeckung und einen inneren und / oder audBer en Bereich geringerer 

FlSchendeckung aufweist und der Bereich mit der hohen Flachende- 
ckung tiber dem Rand des Untergrundauf druckes (4) angeordnet ist 

18. Datentrager nach einem der Anspruche 1 bis 17, dadurch gekenn- 

20 zeichnet, dass das Motiv der Halbtonblindpragung (3) auf dem Daten- 

trager mehrmals und in nnterschiedlichen Techniken vorgesehen ist. 

19. Datentrager nach einem der Ansprtiche 1 bis 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass zusatzlich zur Halbtonblindpragung (3) ein Wasserzei- 
25 chen (14) und ein weiteres gedrucktes Zusatzelement vorhanden sind, 

wobei das Wasserzeichen (14), das Zusatzelement und die Halbton- 
blindpragung (3) das gleiche Motiv aufweisen. 
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20. DatentrSger nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass das Zu- 
satzelement (13) rnittels Stichtief drucktechnik gedruckt ist. 

21. DatentrSger nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch 
5 gekennzeichnet, dass die Halbtonblindpragurig (3) Teilbereiche mit 

unterschiedlicher Rauigkeit aufweist, die eine visuell unterscheidbare 
Lichtreflexion bewirkeru 

22. Datentrager nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch 
10 gekennzeichnet, dass der Halbtonblindpragung zumindest in Teilbe- 

reichen Substrakturen iiberlagert skid, die deren visuelle Erscheixitung 
beeinfltxssen und die in einzelnen Teilbereichen eine ixnterschiedliche 
Orientierung aufweisen. 

15 23. Verfahren zur Herstellung eines Datentragers mit einem Sicherheits- 
element, ttmf assend f olgende Schritte, 

a) Bereitstellen eines DatentrSgermaterials, 

b) Herstellen einer Stichtiefdruckplatte, wobei in die Dmckplattenober- 
fLache ein dreidimensionales Relief graviert wird und 

20 c) BlindprSgen des DatentrSgermaterials mit der in Schritt b) hergestell- 

ten Stichtief druckplatte . 

24, Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass das drei- 
dimensionale Relief alphanumerische Zeichen, graphische Elemente 
25 oder Halbtonbilder, vorzugsweise ein Portrait darstellt. 



25. 



Verfahren nach Anspruch 23 oder 24, dadurch gekennzeichnet, dass in 
Schritt b) zusatzlich zum dreidimensionalen Relief wenigstens ein wei- 
terer Stichbereich in die Druckplattenoberflache graviert wird, wobei 
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dieser passergenau zum dreicUmensiorialen Relief angeordnet und mit 
Druckfarbe gefQllt wird, und dass anschliefiend in Schritt c) gleichzeitig 
mit der Halbtonblindpragung die Druckfarbe aus dem weiteren Stich- 
bereich auf das DatentrSgermaterial iibertragen wird. 

5 

26, Verfahren nach Anspruch 25, dadurch gekennzeichnet, dass die Halb- 
tonblindpragung zum farbffikrenden Stichbereich mittig angeordnet 
wird. 



10 27. Verfahren nach Anspruch 25 oder 26, dadurch gekennzeichnet, dass 
die farbigen Bereiche als eine Umrandung der Blindpragung ausge- 
fiihrt werden. 

28. Verf ahren nach einem der Artsprtiche 26 bis 27, dadurch gekennzeich- 
15 net, dass die farbigen Bereiche Guillochen darstellen. 

29. Verf ahren nach einem der Anspriiche 20 bis 24, dadurch gekenttzeich- 
net, dass nach Schritt a) auf das D atentrSgermaterial ein nicht im Stich- 
tief druckverf ahren ausgefiihrter Untergrundauf druck auf gehracht wird 

20 und in Schritt c) die Blindpragung voIlstSndig im Bereich des Unter- 

grundauf druckes auf gebracht wird, 

30. Verfahren nach Anspruch 29, dadurch gekennzeichnet, dass der Un- 
tergrundauf druck mittels Siebdruck, indirektem Hochdruck oder 

25 Off setdruck auf gedruckt wird. 



31. 



Verfahren nach Anspruch 29 oder 30, dadurch gekennzeichnet, dass 
die farbigen Bereiche den Untergrundauf druck wenigstens in einem 
Teilbereich iiberlappen. 
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32. Verf ahren nach einem der Anspruche 29 bis 31 / dadurch gekertnzeich- 
net, dass der farbige Bereich so ausgeftihrt wird, dass er einen zentralen 
Bereich mit hoher Fachendeckung xind einen iraieren und/oder aufie- 
ren Bereich geringerer Flachendeckung aufweist, und der Bereich mit 
5 der hohen Flachendeckung fiber dem Rand des Untergrundattf druckes 

angeordnet wird. 



33. Stichtiefdruckplatte zur Erzeugung einer HalbtonblindprSgung (3) mit 
wenigstens einem gravierten Bereich in der Druckplattenoberflache, 
10 dadurch gekennzeichnet, dass der gravierte Bereich eine Gravurtie- 

fenanderung in Form eines dreidimensionalen Tief enprofils aufweist 



34. Stichtiefdruckplatte nach Anspruch 33, dadurch gekeruizeichnet, dass 
die Gravur Teilbereiche unterschiedlicher Rauigkeit aufweist. 

15 

35. Stichtiefdruckplatte nach Anspruch 33 oder 34, dadurch gekeruizeich- 
net; dass dem dreidimensionalen Tief enprofil zumindest in Teilberet- 
chen Substrukturen uberlagert sind, die in einzelnen Teilbereichen eine 
unterschiedliche Orjentierung aufweisen 
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